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Роликовый запаиватель DBF – 900W
Инструкция по эксплуатации
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DBF 900-W - запайщик непрерывного типа предназначен для запайки и маркировки готовых пакетов из простых и композитных полимерных пленок, фольги и т. д. Оборудование широко используется в пищевой промышленности, медицине, косметологии, химической промышленности, сохранения культурных ценностей и т.д.
Производительность и особенности
Оборудование оснащено регулятором температуры электронов и бесступенчатой регулировкой скорости, что помогает ему запаивать любые пластиковые пакеты. Длина запаивания устройства не ограничена. Достоинством этой модели является высокое качество шва, высокая скорость и надежность в работе, универсальность по отношению к типу и толщине свариваемых пленок. Оборудование может быть использовано как, горизонтальный, вертикальный запаиватель. Горизонтальный запаиватель подходит для упаковки сухих сыпучих продуктов и запаивания пакетов, а вертикальный запаиватель подходит для запаивания пакетов с содержанием жидких продуктов.

Устройство может быть оснащено печатным устройством. Во время запаивания пакетов, оборудование может напечатать название завода, бренда, дату производства, срок годности и т.д. Печать должна быть остановлена и дата и другие цифры будут изменены в соответствии с требованиями. Это удобно и соответствует всем стандартам гигиены в области медицины и пищевой промышленности. 

Характеристики
Запаиватель состоит из рамки, регулятора скорости, системы контроля температуры, трансмиссии, конвейера, печатного аппарата и т.д. 

Когда электропитание проложено, электротермические элементы начинают производить тепло, которое равномерно распределяется на верхнюю и нижнюю часть нагревательных блоков, регулирует температуру запаянного материала,  а также регулирует скорость через регулятор температуры и скорости. Пластиковые упаковочные пакеты передаются с помощью конвейерного ремня. Положите ту часть пакета, которую нужно запаять, между двумя запаивательными ремнями. Зажав ремнями, нагревательные блоки нажимают на ту часть, которую Вам необходимо запаять. Пластиковая пленка придерживается после нагревания. После этого, зажатый ремнями, пакет направляется по конвейеру в охладительную камеру для охлаждения. Чтобы напечатать слова или цифры, нажмите на пакет с помощью печатающего колесика или катающегося колесика.

Движущаяся часть запаиватель состоит из запаячных ремней, направляющих ремней и конвейерных  ремней. Все они работают синхронно. 

	Модель
	FR – 800                       DBF – 900 W
	FR-880A

	
	I
	II
	III
	I
	II
	III

	Напряжение
	AC 220В/50Гц  (110В/60Гц)  

	Мощность двигателя
	500 Вт
	500Вт

	Скорость запаивания 
	0-12 м/мин
	0-8м/мин

	Ширина запаивания
	6-12мм
	6-12мм

	Предел температуры
	0-300°С

	Скорость печати
	≤39

	Нагрузка конвейера 
	1кг * 3
	1кг * 3

	Размер 
	800 х 420 х 320 мм  
	800 х 380 х 550мм
	800 х 420 х 320 мм
	800 х 420 х 320 мм  
	800 х 380 х 550мм
	800 х 420 х 320 мм

	Вес
	30 кг
	35кг
	38кг
	32кг
	37кг
	40кг


Схема электрической цепи
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К1 – переключатель электропитания; К2 – переключатель вентилятора; К3 – переключатель нагревательного запаивателя; BL – сопротивление предохранителя; D – индикаторная лампа; МА – переменный ток вентилятора; W – регулятор электрической скорости; Z – электрический двигатель постоянного тока; L – термоэлемент; А – триод; В – диод.
Способ использования
Структура
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Горизонтальный запаиватель

1. конвейерный ремень; 2. резиновое колесико; 3. Печатающее колесико; 4. держатель колесика; 5. регулятор давления; 6. катающееся колесико; 7. защитное покрытие; 8. блок охлаждения; 9. блок нагрева; 10. запаивательные ремни; 11. панель управления; 12. катающееся колесико; 13. регулятор ширины запаивания; 14. разъем электропитания конвейерного ремня; 17.  ручка для ввода и вывода конвейерного стола; 18. регулятор высоты конвейерного стола; 19. товарный знак; 20. конвейерный стол.
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Вертикальный запаиватель

1. Крестовина (Вертикальная); 2. Штатив (Вертикальный); 3. Конвейерный стол; 4. Поддерживающая шестерня; 5. вертикальная длинная ось; 6. регулятор давления; 7. панель управления; 8. страховочная трубка; 9. разъем электропитания; 10. горизонтальная подставка; 11. регулятор высоты; 12. рабочая доска; 13. подставка для конвейерного стола; 14. зажимная ручка конвейерного стола.
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Пультовый запаиватель

1. колесики; 2. нижняя рамка; 3. рамочная ручка; 4. верхняя рамка; 5. торговая марка; 6. регулятор высоты конвейерного стола; 7. конвейерный ремень; 8. крестовина; 9. печатающее колесико; 10. поддерживающее колесико; 11. кнопка регулирования давления; 12. кнопка движения; 13. блок охлаждения; 14. панель управления; 15. защитное покрытие; 16. регулятор ширины запаивания; 17. ремни запаивания; 18. разъем питания и обеспечения; 19. ведомое колесико; 20. винт для укрепления и расслабления конвейерных ремней; 21. блок нагрева; 22. конвейерный стол. 
Панель управления
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Подготовка оборудования к использованию:

1. Данное устройство оснащено розеткой на 3 гнезда, пожалуйста убедитесь, что оно верно подключено и готово к безопасному использованию.
2. Первичное использование или после долгого перерыва может вызвать появление влаги на нагревательных элементах, поэтому необходим подогревать в течение нескольких минут на низкой температуре перед нормальным использованием.

3. Отрегулируйте высоту конвейерного стола и горизонтальное положение для достижения необходимой позиции запаивания. 

4. Согласно внешним габаритам от линии запайки до открытия пакетов, отрегулируйте положение отверстия подачи.
5. Согласно толщине материала запаивания, отрегулируйте расстояние между блоками нагрева и охлаждения.
Начало использования
1. Подключите устройство к сети и нажмите на кнопку запуска, загорится индикаторная лампа,  установите скорость с помощью ролика регулировки скорости и детали цепи начнут синхронно вращаться.
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1. ведущее колесо; 2. ведущий ремень; 3. верхний и нижний блок для охлаждения; 4. запаивательные ремни; 5. верхний и нижний блок для нагрева; 6. направляющее колесо; 7. регулировочный винт.
2. Слегка отрегулируйте выпуклое колесо, чтобы оно начало вращение. После достижения необходимого давления, зафиксируйте упорный винт.
3. Повернув переключатель запуска, зеленая лампочка контроля температуры будет гореть. Согласно материалу и толщине упаковки, подберите необходимую температуру.
После нагревания, красная лампа регулятора температуры загорится, показывая тем самым, что температура достигла нужного уровня.  Затем, мы можем провести пробное запаивания пакета. Согласно условиям запаивания, регулируйте температуру, скорость, давление печати, чтобы получить ожидаемый результат. 
4. Если необходимо, то можно включить вентилятор для охлаждения, в зависимости от материала и толщины упаковки.
5. Разгладить и выровнять подаваемый материал для запаивания, затем поднесите пакет к отверстию подачи, как только пакет захвачен при помощи ремней запаивания, что приводит к движению пакета вперед, пожалуйста не тяните его назад и не проталкивайте силой вперед, во избежание некачественного запаивания или поломки устройства. 

6. В случае обнаружения грязи на ремнях запаивания или на блоках нагрева, необходимо отключить запайщик и очистить его.
7. Способы замены и регулировки ремней запаивания:
· Снимите крышку безопасности, поверните стопорные плиты на верхнем блоке нагрева и на верхнем блоке охлаждения в позицию А и А1. Поднимите и удалите направляющую ленту.

· Поставьте ведомое колесо в позицию В. Удалите направляющую ленту.

· Установите новые запаивательные ремни, верхний и нижний направляющий ремень.

· Передвиньте ведомое колесо и нагревательный и охладительный блоки в изначальную позицию.
· Подключите к сети, отрегулируйте штив, который двигает ленту и начните тестировать оборудование. Если возникают проблемы во время процесса запаивания, мы можем настроить процесс с помощью крышки безопасности.
· Установите крышку безопасности. Как только температура достигнет необходимой, устройство готово к эксплуатации.
8. Система подсчета:

· Если запаячный счетный номер больше, чем 4, то поставьте переключатель на 0 и пересчитайте снова.

· Если подсчет Вам не нужен, опустите вниз переключатель подсчета.
9. Способ изменения положения из горизонтального в вертикальное:

· Зажмите 2 штатива и 2 крестовины с помощью болта М4, вогните штатив внутрь, а крестовину опустите вниз.

· Ослабьте вход и выход регулятора конвейерного стола. Вытащите конвейерный стол, снимите ручку, зажмите болты и уберите конвейерный стол. 
· Соберите конвейерный стол на вертикальном штативе, закрепите зажимную ручку.

· Снимите горизонтальный короткий шпиндель и установите длинный вертикальный и шестерню.

· Поставьте длинный шпиндель в осевое отверстие запаивателя. Смонтируйте и закрепите регулятор высоты.

· Вертикально установите запаиватель, после этого оборудование будет готово к эксплуатации. 

10. Способы установки пультового запаивателя.

· Установите нижнюю рамку на ходовую часть. Поставьте верхнюю часть рамки в отверстие нижний рамки. Отрегулируйте высоту и установите 4 кнопки.
· Снимите заднее покрытие нижней части запаивателя. Установите запаиватель на рамках с помощью четырех болтов М5.

11. Установка печатающего колесика и способы изменения слов.

· Снимите крышку безопасности, ослабьте давление ручки выпуклого колесика.
· Снимите нижнюю и верхнюю направляющие ленты, а также закрепите болты на печатающем шпинделе. 

· Поднимите основу печатающего колесика, разделите печатающее и резиновое колесики и вытащите выпуклое колесико руками. После этого установите колесико после изменения напечатанного слова.
· Поставьте убранные запасные части на уровень 2 и 1. Настройте давление печатного колесика. После этого Вы можете запустить запаиватель.

12. Как остановить запаиватель. Для того, чтобы продлить срок использования запаивательных ремней, верните регулятор температуры в позицию 0 и включите вентилятор перед тем, как остановить запаиватель. В этот момент температура или индикатор начнут падать, в то время, как запаивательная лента будет продолжать свою работу. Несколько минутами позже температура опуститься ниже 100°С. Тогда отключите вентилятор и отключите устройство от сети.

Список запасных деталей   
	Наименование
	Кол-во
	Наименование
	Кол-во

	Лента запаивания
	20
	Линия электропередач
	1

	Направляющая лента
	4
	Пластина 
	1

	Раздвижной гаечный ключ
	2
	Отвертки
	2

	Резиновое колесико 
	1
	
	


